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Provoz a udrzba permanentni tiskové desky MTplus
Dékujeme vam, Ze jste si vybrali permanentni tiskovou desku.

Excelentni materidlové vlastnosti permanentni tiskové desky umoznuji optimalni pfilnavost tisténych
Casti béhem tisku. Permanentni tiskova deska umozniuje tisk na vyhtivané tiskové desce bez pouziti
dalSich materiald.

Montaz

Nejlépe je lepit desku oboustrannou lepici paskou na plochu nosné spodni konstrukce. Ujistéte se, Ze
je lepidlo dostatecné tepelné odolné (napf. 3M 468MP).

Obrdzek 1: MontdZ s lepici pdskou (3M 468MP)

V pfipadé vyhfivanych lGzek s nizkym homogennim rozloZenim tepla by méla byt mezi topnou ¢asti a
permanentni tiskovou deskou instalovana vrstva (hlinikova deska, sklenéna deska, apod.).

Alternativné je mozZné instalovat permanentni tiskovou desku (hrubou stranou dol() na vyhfivanou
tiskovou desku pomoci svorek (,,Mauli svorky” nebo podobné), diky cemuz bude akceptovana
rozdilna tepelna roztaznost tiskové desky a zakladové desky ve vytapéném stavu.

Obrdzek 2: Upevnéni permanentni tiskové desky pomoci kanceldrskych svorek
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Teploty tiskové desky

ABS: 85-120°C HPMC: 40-50°C
PLA: 45-60°C v nékterych pfipadech 80°C  Laywood: 90-100°C
PMMA: 85-120°C Igus Tribofilament: ~ 90°C
ASA: 80-110°C

Po ochlazeni se tisténé dily uvoliuji samy.

Maximalni teplota

Permanentni tiskova deska nesmi byt zahfata nad 130° C!

Cistota

Nepracujte s tvrdymi ostrymi predméty, povrchy by se mohly poskrébat.

Pokud je to nutné, deska by méla byt odmasténa alkoholem.

Ci§téni acetonem snizuje Gcinnost na polovinu. To mlzZe vést k tomu, Ze souddsti se jiz neuvolfiuji z

permanentni tiskové desky, a je nutné provést regeneraci.

Regenerace

Cisty alkohol a také aceton vysousi vodu absorbovanou do povrchu, co? zvétiuje adhezi a separaéni

funkce muze byt ztracena. Tento efekt m(ize byt také zplsoben ¢astym provozem pfi vysokych

teplotach. Desku lze regenerovat opakovanym zpracovanim vodou. Drzte desku po urcitou dobu nad

parou nebo ji umyijte teplou vodou (cca 10minut).
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