Pro2-Series 3D Tiskarna
Uzivatelska prirucka

*Pred spusténim tiskarny si prostudujte celou priruc¢ku

VAROVANI

Jedna se o produkt tfidy A. V domacim prostfedi mize tento vyrobek
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aby prijal odpovidajici opatreni.
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Obsah této prirucky muze byt postupem €asu aktualizovan. Pro nejnové;jsi verzi, naskenujte
QR kod nebo navstivte odkaz nize.

www.raise3d.com/pages/download#down-quickguide
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Pro2-Series 3D Tiskarna

B Instalace hardwaru

Odstrante!

Odstrante!
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Najdéte Ctyfi stahovaci pasky a odstrarite je.
Doporucujeme pasky rozpojit, namisto pre-
stfizeni. Pasky mohou byt opétovné pouzity
pfi pfipadném dalSim transportu v budouc-
nosti.

Odlepte Zluté varovné Stitky a odstrarite 24
zajistujicich svorek.

Tyto svorky jsou urCeny k zajisténi tiskové
hlavy béhem transportu. Nezapinejte tiskar-
nu, dokud nebudou odstranény.

' Odstraiite!
eb—
Imbus kli¢
(x2) (3mm)

2y

’ET @ 'll:z ‘:‘?:: \.\

——
” ™

1 1
Ll '\\ &
T _ P g ) M

Zvolte nejvétsi priloZzeny imbus kli¢ (3mm) a
odstrante vSechny Ctyfi imbus Srouby z are-
taCnich svorek Z-osy (2 Srouby na kazdé).
Jsou umistény na levé a pravé strané tiskar-
ny, na zavitu kulickovych Srouba.

Pfipojte stroj k zasuvce napajeni pouzitim
napajeciho kabelu vhodného pro vas region
(5 ks pfiloZzeno).

Zapnéte vypinaCem napajeni tiskarny.



Pro2-Series 3D Tiskarna

B Instalace hardwaru (pokracovani)
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Po zapnuti bude na tiskarné probihat spous-
téci sekvence. Vasi Raise3D tiskarné potrva
priblizné 60 sekund do pIného nabéhnuti. Az
dotykovy panel zobrazi Home obrazovku,
tiskarna je pfipravena.

Otevrete zalozku ,Utilities” a stisknéte tlacit-
ko pro navrat do domovské pozice osy Z.

Po potvrzeni ,OK" se tiskova deska zapocCne
vracet do ,home* pozice.

Nasledné se uvolni prostor pro pfistup k
balickim s pfislusenstvim.

Otevrete predni dvitka, vyjméte startovaci
baliCek a filament ze zakladny tiskarny.
Otevrete tento bali¢ek a porovnejte obsah s
nasledujici tabulkou.



E— Pro2-Series 3D Tiskarna —

B Instalace hardwaru (pokracovani)

Napajeci kabel Imbus klice Filament Stavebni deska
(x5) (x2) (s tiskovym povrchem uvnitf
ochrané pény)

i
USB fashdisk Tepluvdorné Drzak filamentu Spachtle
rukavice (2)
]
JU
] 9a ..
JU % % TF aee
Sada cisténi Pinzeta Pojistky érpubky Ostatni
trysek (nahradni) prisludenstvi
(nahradni)



Pro2-Series 3D Tiskarna

B Instalace hardwaru (pokracovani)

Presunte tiskovou desku nize o 50mm. Povolte dva Srouby na Z-platformé pooto-
Pro tento ucel nastavte krok posuvu na ¢enim o dva zavity proti sméru hodinovych
,10mm*“ na listé ,Move steps”. Timto dosah- rucicek.

neme posuvu o 10mm s kazdym kliknutim
na Sipku. Kliknéte na Sipku doll 5-krat,
Z-platforma se posune o 50mm.

D ®

Ochranna

. Vyjméte!
péna
Vyjméte hlinikovou stavebni desku z péno- S pouzitim pfilozené Spachtle odstrante kali-
vého obalu. bracni model z tiskové desky.



Pro2-Series 3D Tiskarna 1

B Instalace hardwaru (pokracovani)

Zasurnite tiskovou desku na Z platformu s
logem smérem nahoru a hranou s drZzadlem
smérem dopredu stroje.

Pfitahnéte dorazoveé Srouby otoCenim po
sméru hodinovych rucicek, pro zajisténi sta-
vebni desky v pozici.

Otevrete postranni dvifka tiskarny a nainsta-
lujte drzaky filamentu na montazni otvory.
Otevfete jednu pfiloZenou civku s filamen-
tem a umistéte ji na drzak.

D Poznamka: Smér civky s filamentem by mél byt umistén
pro otaCeni po sméru hodinovych ruci¢ek na pozicich B a
D, a pro otaceni proti sméru hodinovych ruci¢ek na pozi-
cichAaC.




Pro2-Series 3D Tiskarna

B Instalace hardwaru (pokracovani)
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RAISE3D Pro2

Najdéte volny konec filamentu a zavedte jej
do vodici trubiCky.

Na obrazovce stisknéte zalozku ,Utilities”
nastavte teplotu levé trysky pro filament,
ktery budete pouzivat.

Stisknéte ,Load” tlaCitko a tiskarna zacne
ohfivat trysku. Po dosazeni pozadované tep-
loty stisknéte ,, Load“. Dokoncete zavedeni
filamentu dle instrukci na obrazovce.

Poznamka: Instrukce v tomto navodu jsou zalozeny na
vlastnostech Raise3D PLA filamentu. Jedna se o standarni
filament, ktery mate pfilozeny k vasi tiskarné a doporucuje-
me Raise3D PLA pro testovani a prvotni nastaveni.
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C Instalace aplikace ideaMaker

Slicovaci program ideaMaker je do-

stupny na USB flashdisku pfilozeném k
tiskarné.

www.raise3d.com
Dal3i obsah a verze jsou k dispozici ke L o
stazeni online na: s poumead estizter
www.raise3d.com/pages/download 2 o

G Otevrete instalator a zvolte preferovany jazyk. Zvolte umisténi instalace ideaMaker pro-
gramu a kliknéte ,Next".

[ b iceahaker X 3. Setup [
Welcome to the ideaMaker
XK. X Setup
Setup wil guade you Hrcugh the instalabon of desiaker
® 1% i recommendied that you cose ol other applcations

before starting Setup. This wil make it possibie to update
. Feldvara fystem s withiut hiving B rebadt your
» ideaMaker iy

Ok et tn conbnue.

»

install_ideaMak
Br_X.XM.EXe

b ideahsker X)X Setup =
Chooss Install Location
Chonse the folder i whech 19 nstal desiaker X XX,

Serup wil irgtal earainr XK. in e folowing folder. T nstal & different flder, ek
gt e gasieCt ancitene fokder, Clicke Nl o contims.

Destiration Folder

Space regqured: 1376
Space geakibie: 1L.5CE




Pro2-Series 3D Tiskarna
C Instalace aplikace ideaMaker (pokracovani)

@ Nasledujte instrukce zobrazené v pravodci a kliknéte ,Install“. Po dokongeni instalace
kliknéte ,Next* pro pfechod na dalSi krok.

b ideahsker X)X Setup =

Thoose Components
Ohaope whech fantures of desbaionr X005 you want b
rtal.

Check the companants you want 1o instal and undhedk the compandnts you dont wait 1o
wrttal. Chok Irptal o plart the g talanon.

Salect compendnts 1o instal:
File Azsaciabion
] et vigusd C 4+ J00H $P 1 Rachetribn table
[l printer priver
[ Cpentia bnares 1.0.28

Space requred: 1376

<ock || ] [ cancs |
Fuimmm:.x.xs;m;- R
lnest sl stican Compllet e
St wik complened succenefuly,
|
Compisted
| b ;

© Kliknéte na ,Finish“ a ideaMaker bude nainstalovan.

0 ideablaker XX X Setup R

Completing the ideaMaker

X.%.% Setup
whedMakir % N K Ras Bain nstaled o vour Somputer,
® Ok Frisly bo clerit Sebugy.
ideaMaker 1 R iaiaer XX, X

o Shiw iheaMaker Webote

ideaMaker

v e 3. com
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C Instalace aplikace ideaMaker (pokracovani)

Otevrete Diskovy obraz s ideaMaker instalatorem. Ten je umistén na USB flash disku
pfilozeném k vasi tiskarné, nebo si stahnéte posledni verzi z
www.raise3d.com/pages/download#down-im.

Pretahnéte ideaMaker ikonu (vlevo) do Aplikacni sloZzky na pravé strané.

0

install eaMake

r xx.x.dmg

\

0

@ ideaMaker

ideaMaker

10



Pro2-Series 3D Tiskarna

D Vychozi nastaveni aplikace ideaMaker

o Pokud spoustite ideaMaker poprvé, bude potfeba zvolit model vasi tiskarny z roletové
nabidky. Nasledné kliknéte na ,Next®.

Zvolte pramér vaseho filamentu. Stisknéte ,Finish” pro dokonéeni vychozich nastaveni.
Poznamka: VSechny tiskarny série PROZ2 pouzivaji filamenty praméru 1,75mm.

11



E— Pro2-Series 3D Tiskarna —

E Jak pouzivat ideaMaker

o Kliknéte na tlaCitko ,,+“ pro import ,,Giveaway Spinder” soubor pfilozeny na USB flashdisku.

e Kliknéte na tlacitko ,Start® nebo ,>“ pro zahajeni slicovani modelu.

o Potvrdte spravny typ tiskarny a materialu, poté zvolte Sablonu pro standardni slicovani.

12



Pro2-Series 3D Tiskarna

E Jak pouzivat ideaMaker (pokracovani)

0 Zvolte typ podkladové vrstvy a podpory v okné ,Edit‘. Kliknéte na ,Save and Close" pro
navrat na pfedchozi nabidku. Kliknéte na ,Slice” pro vygenerovani tiskového souboru.

o UloZte vygenerované soubory (.gcode a .data) exportem do USB flashdisku.
Poznamka: Nazvy soubort, které neodpovidaji znakové sadé Western Latin, se nemusi

zobrazovat korektné.

G Zkontrolujte, zda jsou soubory uloZeny, a vyjméte USB flashdisk.

[oo]
» I
D0 — )

13



Pro2-Series 3D Tiskarna

F Tiskneme poprvé

14

Tiskarny Pro2/Pro2 Plus jsou vyrovnany v
tovarné, doporucujeme vSak ovéfit, zda se
vyrovnani nezménilo béhem transportu.

Vratte osy X a¥Y do domovskych pozic tla-
Citkem ,home*, poté vratte do domovské
pozice osu Z.

Pokud procedura probéhne bez problémd,
presunte tiskovou hlavu.Zvolte ,10mm* krok
a presunte X na 50mm, Y na 10mm.

Pouzijte sparomérku pro kontrolu vzdalenos-
ti mezi tryskou a tiskovou platformou. Opti-
malni vzdalenost je 0,2mm.

Za optimalnich podminek bude znatelné
lehké tfeni sparomérky v mezere.

Vzdalenost mezi tryskou a tiskovou platfor-
mou muze byt nastavena ota¢enim Sroubu v
levém pfednim rohu Z-desky. Posunuti Srou-
bu nahoru zvétsi vzdalenost mezi tryskou a
tiskovou platformou, a naopak.



Pro2-Series 3D Tiskarna

F Tiskneme poprvé (pokracovani)

Vlozte USB flashdisk obsahuijici vyslicovany model
(.gcode a .data soubor).

VloZte tento USB disk do USB slotu na strané dotyko-
vé obrazovky.

Zvolte zalozku ,Print* a zvolte ,USB Storage®.

Zvolte soubor a zkontrolujte parametry a nastaveni
tisku. Stisknéte ,Print“ pro spusteni tisku zkusebniho
souboru.

Béhem tisku muzete kontrolovat status vasi tiskové
ulohy, v€etné zbyvajici doby tisku a ostatnich paramet-
ra v ,Home" rozhrani dotykové obrazovky.

Poznamka: Dotykova obrazovka bude b&éhem tisku zobrazovat obrazek
modelu. Tento obrazek se bude zobrazovat pouze pokud byl soubor
slicovan v ideaMaker aplikaci a .data soubor bude uloZzen na USB disku
nebo byl uloZen do tiskarny.

15



Pro2-Series 3D Tiskarna

G Uzivatelské prostredi

RAISE3D

Home

500 w100

16

- Stavovy fadek
* Nazev menu, tlacitko

Nastaveni

* Teplota extruderu a tisko-

vé desky

- Nazev aktualniho modelu,

doba tisku, tiskovy status,
vyska

- Vizualni zobrazeni

aktualniho modelu

- Tlagitko Pauza/Obnoveni
- Tlagitko Stop

- Radek nabidek

* Nastaveni posuvovych

vzdalenosti

- Tlacitko vypnuti motord

+ Posun v osach X/Y/Z a

navrat do domovské
pozice

* Funkce pro zavadéni a

vyvadeéni struny z
exdruderu

+ Parametry a zmény tisku

- Volba Ulozného prostoru

s modely

- Kontrola stahovani, obno-

va Uloh, statistiky tisku



Pro2-Series 3D Tiskarna

H Dvou extruderovy tisk - slicovani

Oteviete ideaMaker, kliknéte na tlacitko ,+“ pro import vasich dvou modeld (soubor .stl
nebo soubor .obj). Soubor muzete stahnout, nebo muzete pouzit zkuSebni model pfilo-
Zeny na USB disku.

@ Zvolte jeden z modell a nastavte extruder na levy v levé ¢asti ,Model info* okna.

17



E— Pro2-Series 3D Tiskarna —

H Dvou extruderovy tisk - slicovani (pokra€ovani)

e Zvolte druhy model a nastavte extruder na pravy pomoci ,Model info* okna.

o Kliknéte na tla€itko ,Start“ nebo ,i“ pro zapoceti slicovani modelu.

e Potvrdte model vasi tiskarny a typ materialu pro oba extrudery, poté zvolte standardni
slicovaci $ablonu.

18



Pro2-Series 3D Tiskarna

H Dvou extruderovy tisk - slicovani (pokra€ovani)

0 Zvolte typ podkladové vrstvy a podpory v ,Edit* okné. Kliknéte na ,Save and Close® pro
navrat do pfedchozi nabidky. Kliknéte na ,Slice“ pro vygenerovani tiskového souboru.

e UloZte vylicovany soubor (.gcode a .data) do USB flashdisku.
Poznamka: Nazvy soubort, které neodpovidaji znakové sadé Western Latin, se nemusi

zobrazovat korektné.

@ Zkontrolujte, Ze jsou soubory uloZzeny a vyjméte USB disk.

19



Pro2-Series 3D Tiskarna 1

H Dvou extruderovy tisk - Hardware (pokrac€ovani)

Nasledujici kroky ukazuji, jak zavést stunu do pravé trysky. Pro ostatni hardwarové instalacni
kroky prosim nahlédnéte do kapitoly B. Instalace hardwaru v této prirucce.

— Nainstalujte drzak filamentu do montazniho otvo-
o . ru na strané tiskarny a umistéte civku s filamen-
s tem na drzak.

[ Poznamka: Smér civky s filamentem by mél byt umistén pro
otaceni po sméru hodinovych ruci¢ek na pozicich B a D, a pro
otaceni proti sméru hodinovych ruci¢ek na pozicich Aa C.

e Zavedte filament do vodici trubicky.

20



Pro2-Series 3D Tiskarna

H Dvou extruderovy tisk - Hardware (pokracovani)
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RAISE3D Pro2

Oteviete na obrazovce zalozku ,Utilities“ a na-
stavte teplotu pravé trysky pro filament, ktery
budete pouzivat, poté stisknéte tlaCitko ,Load".

DokoncCete proceduru zavadéni krok po kroku dle
instrukci na obrazovce.

Poznamka: Instrukce v tomto navodu jsou zalozeny na vlastnos-
tech Raise3D PLA filamentu. Jedna se o standarni filament, ktery
mate pfilozeny k vasi tiskarné a doporucujeme Raise3D PLA pro
testovani a prvotni nastaveni.

21



Pro2-Series 3D Tiskarna

H Dvou extruderovy tisk - Prvni tisk

22

Tiskarny Pro2/Pro2 Plus jsou vyrovnany v tovarné,
doporuCujeme vSak ovéfit, zda se vyrovnani nezmeé-
nilo béhem transportu.

Vratte osy X aY do domovskych pozic tlaCitkem
,home*, poté vratte do domovské pozice osu Z.

Pokud procedura probéhne bez problémd, presurite
tiskovou hlavu. Zvolte ,10mm* krok a presurnte X na
50mm, Y na 10mm.

Pouzijte sparomérku pro kontrolu vzdalenosti mezi
tryskou a tiskovou platformou. Optimalni vzdalenost
je 0,2mm.

Za optimalnich podminek bude znatelné lehké treni
sparomérky v mezefe.

Vzdalenost mezi tryskou a tiskovou platformou muaze
byt nastavena otacenim Sroubu v levém pfednim
rohu Z-desky. Posunuti Sroubu nahoru zvétsi vzdale-
nost mezi tryskou a tiskovou platformou, a naopak.

Provedte navrat do domovské pozice Z-osy po kaz-
dém nastaveni.
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H Dvou extruderovy tisk - Prvni tisk (pokrac¢ovani)

Vlozte USB flashdisk obsahujici vyslicovany model
(.gcode a .data soubor).

Vlozte tento USB disk do USB slotu na strané dotyko-
vé obrazovky.

Otevrete zalozku ,Print“ a zvolte ,USB Storage®.
Zvolte vas model pro dvouextruderovy tisk a zkontro-
lujte parametry a nastaveni tisku. Stisknete ,Print“ pro
spusténi tisku zkuSebniho souboru.

Béhem tisku muzete kontrolovat status vasi tiskové
ulohy, vCetné zbyvajici doby tisku a ostatnich para-
metrd v ,Home" rozhrani dotykové obrazovky.

Poznamka: Dotykova obrazovka bude bé&éhem tisku zobrazovat obrazek
modelu. Tento obrazek se bude zobrazovat pouze pokud byl soubor
slicovan v ideaMaker aplikaci a .data soubor bude uloZzen na USB disku
nebo byl ulozen do tiskarny.

23



Technické specifikace

Polozka Pro2

Pro2 Plus

Konstukce

Pracovni prostor (SxHxV)

Single print

Dual print

Single print Dual print

12x12x11,8 palce
305x305x300 mm

11x12x11,8 palce

280x305x300 mm*

12x12x23,8 palce
305x305x605 mm

11x12x23,8 palce
280x305x605 mm*

Rozméry stroje (SxHxV)

24,4x23,2x29,9 palce
620x590x760 mm

24,4x23x2x43,5 palce
620x590x1105 mm

Elektrické vlast.

Vstup napdjeni
Vystup napajeni

Univerzéini 100-240 VAC, 50-60Hz
600 Wattd, 24VDC

Tiskarna T

iskova technologie
Tiskova hlava
Primér struny
XYZ krok

PFesunova rychlost tiskové hlavy

Stavebni deska

Max. teplota stavevni desky
Material stavebni desky
Vyrovnani stavebni desky
Podporované materialy

Primér trysky

Max. teplota trysky

Konektivita
Monitorovani
Pracovni hluénost

Pracovni teplota prostfedi

FFF

Dvé, s elektr. zdvihem

1,75mm

0,78125; 0,78125; 0,078125 mikron(
30-150 mm/s

Vyhfivana hlinikova, s magn. uchycenim
110 °C

Silikon

Predkalibrovana

PLA, ABS, HIPS, PC, TPU, TPE,
NYLON, PETG, ASA, PP, struny s vyplini
skelného vlakna / kov( / dfeva
0,2/0,4/0,6/0,8 mm

300°C

Wi-Fi, LAN, USB port

Zivy nahled kamerou

50dB

15-30°C, 10-90% nekondenzujici vihkost

Software
Podporo

Slicovaci software
vané typy soubor(

Podporované op. systémy
Typ strojového kodu

ideaMaker

STL, OBJ

WINDOWS / I0S / LINUX
GCODE

Radi¢ tiskarny

R

Uzivatelské rozhrani

Sit

Obnova tisku po vypadku napajeni

ozliSeni obrazovky
Radi¢ pohybu
Radi¢ logiky
Pameét

Vestavéna Flash pamét

oS
Porty

7 palcova dotykova obrazovka

Ethernet 502.11b/g/n WiFi 2,4GHz/5GHz
Druha generace

1024x600

ARM Cortex M7.400 MHz FPU

32 bit freescale IMX6, 6 jadrovy 1GHz
1GB

8 GB

Embedded Linux

SDCARD*1, USB*2, ETHERNET*1

24

* Pokud je tisknuto se dvéma materialy



Ocekavané potize?

Pokud se béhem instalace setkate s jakymikoli problémy, obratte se na od-
borné techniky otevienim ticketu online na adrese: http://help.raise3d.com
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